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Impression
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Tout ce qu'il faut savoir sur la 3D
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0.8 2g0lc Imprimante 3D PLA

L'impression 3D consiste a superposer des couches de matiere al'aide d'une
imprimante 3D, selon les coordonnées XYZ (largeur, profondeur, hauteur)
transmises par un fichier 3D.

e || s'agit d'un bio-plastique, issu généralement de
'amidon de mais, mais aussi de la canne a sucre,
de la betterave, etc. Il est donc biodégradable
dans des conditions industrielles (beige a l'état
naturel).

e Le plastiqgue fond a basse tempeérature (en
general entre 190 et 220 °C), contrairement a
'’ABS (260 °C).
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A5% Baby Groot.- 3P Printing I_T_irr:lmT Lapse

Watch on B YouTube -
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Diaporama ‘

@ Timelapse of 3D Printing a Designer Torus on Zortrax ln... ~»
Share.
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Caux : s = :
dasils Imprimante 3D resine -9 @

e Les imprimantes a résine se basent sur un laser
parcourant la surface d'un bac de résine liguide
afin d'en solidifier des couches les unes apres les
autres.

e Le plateau de fabrication est quant a lui inverse et
remonte au fur et a mesure de |la construction de
la piece.
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A quoi sert I'impression 3D ?

e Pour réparer des objets du quotidien

e Dans le domaine de l'industrie

e Dans le domaine médicale
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N Hit Logiciels de modélisation

Logiciels gratuits Logiciels Professionnels

e Tinkercad e Catia 7 _______________________
e Sketchup o SolidWorks DS cCATiIiN
e Blender | i
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Nt Slicers (logiciels de découpe pour  *
impression 3D)

e SnapMaker Luban
e CuraBybDagoma

Ces logiciels vont permettre de
préparer un fichier au format
"gcode" pour I'impression
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BHE LUBAN SnapMaker

I-----:—------------------------------------------------------------------------------—----1
I. Snapmaker Luban 4.1.4 / New * = a x
IFile Editer Window Settings Help

T & M A

Accueil Espace de tra...| Enregistrer  Undo

Material Settings '

PLA 3

Move

Paramétres d'impression v
B Caselibrary.Vase.quality g{;;

SONKA

General Parameters =

=

Reémnitialiser
Hauteur de la couche 0,18
fa
Densité de remplissage 100
Epaisseur des murs 1.2

Build Plate Adhesion Type Bordure

Générer un soutien autom. .

& j: .
B S =
N_A

sNnapMakes

~*  Object List

@ warrior.stl @

Géné = code
e R e e ——— Générer le code G
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BHE LUBAN SnapMaker

B cnaprmaker Luban 4.1.4 7 New * = a X
File Editer Window Settings Help

y & [ &

Accueil Espace de tra...| Enregistrer  Undo

&y

Material Settings '

PLA &

Parameétres d'impression v
Caselibrary.Vase.quality 53“5

General Parameters

374 Hauteur de la couche 0,16
Line Type Densité de remplissage 100
Epa.isseur des murs 1,2
B inner wall
B Outer Wall Build Plate Adhesion Type Bordure
Skin Générer un soutien autom ___
@ Heiper
@ Remplir
B Travel
@ nconnu

sNnap Make(

Charger le code G dans I'espace de travail
~ Object List

@ warrior.stl

[
-— e e et el e e - O I S N B B D B N N N S B B S N S B B B S N B B B S B . O R B S . L e

Exporter le code G vers le fichier
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e LUBAN SnapMaker

r---—-----------------------------------------------------------------------------------—--l
I. Snapmaker Luban 4.1.4/ New * - [} X I
lFile Editer Window Settings  Help I
i ¢ :
I Back
| |
1 |
I Connexion A Job Status s I
1 |
: Snapmaker-csal (A350) @ File printgcode :
| DPrinting o Hestedbed o ey Tane = 86% 1
| Remaining Time — 1
: |
-code Line 57
: G eose i 4116/ 4757 ;
1 |
I 3D Print - |1 Pause W Stop I
rinter
1 |
I Vitesse de travail 100 1
1 100/ G Fichiers G-code ~ ]
I Temp.delab 0 i
3 emp. de la buse 205/ C g warrior_164441... 6.gcode |
| Temp: du fit chauffant /0 c 270MB 202229 1550 1
1 // 1
: Décalage Z = L o0 02 + :
1 |
1 |
1 |
I K 4 th (] :
|
| r— Envoi du dossier |
1 |
1 |
1 |
| Boitier v
| - —~m |
I e = Bandes LED @ I
| Ventilateur d'évacuation '\_) ) :
: Détection des portes @ I
I i
I | i
Controle ~
1 |
1 |
1 |
1 |
I i

CONSEILLER
NUMERIQUE



O Caux

g Scine Tinkercad (site internet)

Diaporama

L X
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------------- T Wodélisationdefobjet30 T  piperama ‘
Logiciel de conception

assistée par ordinateur SketchUp

=== 5o Inkera

i H‘\ Téléchargement de

modeles existants

Thingiverse

|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
: |
| |
1 |
' I
: ’ Scan 3D :
= |
I |
I |
| |
1 |
1 |
I Voire ldée Modéle numérique Préparation du fichler E
: (fichier .stl ou .obj) SranEipression !
I . - |
| , Slicer/Logiciel :
: de tranchage :
o . I
= |
I |
I |
I |
I |
I |
|
: Transfert !
I Carte SD - |
| i . . :
| Votre imprimante 3D —> xﬁgile USB Fichier G-code i
|
|
= |
I |
I |
I |
! |

Illustration du processus d'impression d'un objet 3D
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A vous de jouer!

Creation d'un marque page en 3D

Diaporama ‘
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